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Pour ébauche + Dressage Face
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m Porte-Outils de Détourage Etagé
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m Outil a Détourer - Dresser
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m Porte-Outils de Détourage Finition
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m Téte de Détourage
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m Téte a Usiner les Bouts de Tubes
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m Plateau pour Dressage + Chanfreinage
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m Plateau pour Dressage + Chanfreinage
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m 1 Téte - Percage - Dressage - Chanfreinage
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m Outil Combiné Réglable
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Téléchargez nos catalogues sur www.evatec-tools.com
Download our CATALOGS on www.evatec-tools.com

evatools® evamet® carbex® gmo®

coriatec® create outillage®

12, rue des Terres Rouges - Z.I. Metzange - 57100 Thionville
Tél.:03828861 61 - Fax.:03 828833 19
E-mail : info@evatec-tools.fr
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