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m Nuances de coupe carbure

Cutting carbide grades
TF131/0
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Nuances non revétues : DX, CX20, CS6, CH1, CHO1

Nuances revétues CVD : CX1525, CX2525, CX3525, CNX3525, CFX1525, MX250M

Nuances revétues PVD : MG75, MG105, MG 125, CNX825, CNX925, MG58, MG78, MG108, MG128, CNX828, CNX928, CHO1T, MG10X, MG12X
.. Nuance revétue diamant : CHO1D




m Brise-copeau ®
Cheap breaker N/ tools

carbex® SELECTION
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m Codification
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Spécial
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Brise-copeaux et fixation
Chip breaker and fastening

Longueur
d'aréte
principale
Edge length

Dépouille
normale
Clearance

Classe de
tolérance

Epaisseur
Thickness
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Anale Tolerances
A 3°
5 i A +0.025
5 +0.005
F +0.013
o] 7°
b - ¢] +0.025 +0.025
+£0.013
£ 20 H +£0.013
F 25° E
+0.025 | £0.025
G 30° G +0.130
N o J +0.005
P 11° K +0.013 +0.025
+0.050
L a +0.025
M +0.080 +£0.130
N +0.200 £0.025
+0.080 | £0.130
U a +£0.130
+£0.250 | +0.380
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m Codification A evate c
\V tools

- Brise-copeau
CARBEX®

- CARBEX®
Chipbreaker

N NN N

- Identification

Exécution de spécifique
|'aréte du fabricant
de coupe - Identification
. specific to
Cutt/ng manifacturer

edge shape

~ Direction
Aréte Forme de coupe - Nuance CARBEX
de planage de la pointe i - CARBEX® Grade
Finishina Ed N di Cutting
inishing Edge ose radius direction o
IE—— - Identification
spécifique du
Xy a'0 02 02 @ -~ f:brica?lt
A: 45° A: 3 04 04 % - Identification
specific to
D:60° | B: 5° 08 0.8 « manufacturer
E: 75° C:7° 12 1.2
F: 85° D:15° 16 1.6 —
P:90° E:20° 20 2.0
Z:Spécial|  F :25° 24 2.4
G :90° 32 3.2
N :0°
P:11°
Z: Spécial




Applications Nuances Carbure - Carbide Grades

Tournage Fraisage
Turning Milling
Matiére Condition Matiére Condition
Material Material
CX 1525 acier - inox finition - ébauche Iégére MX250M acier - inox - fonte finition - ébauche
(P05 - P30) steel - stainless steel finishing- light roughing (P10 - P35) | steel - stainless steel finishing - roughing
(M10 - M25) (M10-M30) | castiron
(K10 - K20)
CX 2525 acier - inox - fonte semi finition - ébauche CNX725 acier - inox finition - ébauche
(P15-P35) | steel - stainless steel semi finishing - roughing (P10 - P35) | steel - stainless steel finishing - roughing
(M15 - M25) | castiron (M10 - M30)
(K05 - K25)
CX 3525 acier - inox ébauche - grosse ébauche L acier- |no.x f'_n"tlo_n ) ebaucl.1e
" (P20 - P40) | steel - stainless steel roughing - heavy roughing EP1 0- PSO)) steel - stainless steel finishing - roughing
M10 - M30
g S (M20 -M30)
= Q
<g ‘(-U'
e 8 CNX3525 acier - inox ébauche - grosse ébauche CNX430 acier - inox - superalliages| ébauche
% 2 (P30 - P50) avec chocs (P35 - P50) | steel - stainless steel - roughing
=h=B (M25-M40) | steel - stainless steel heavy interrupted (M20 - M40) | Superalloys
= 5] cut
< CFX1525 inox - fonte - finition - ébauche
superalliages
(M15 - M30) i N ) finishing - roughing
K01 - K20 stainless steel - cast iron
(K01 - K20) - superalloys
Cs10 acier finition - ébauche légére CSs10 acier finition - ébauche légére
(P05 - P20) steel finishing- light roughing (P05 - P20) | steel finishing- light roughing
DX acier ébauche moyenneDX acier - inox semi finition - ébauche
» (P20 - P35) steel roughing medium (P15 - P35) | steel - stainless steel semi finishing - roughing
Q
35 (M20 - M30)
@ 2
5 g CS6 acier - inox ébauche - grosse ébauche CS6 acier - inox ébauche - grosse ébauche
£
g ‘c’ (P30 - P50) avec chocs (P35 - P50) avec chocs
c 3 (M30 - M40) | steel - stainless steel heavy interrupted cut (M30 - M40) | steel - stainless steel roughing - heavy roughing
§ £ with shocks
© . L R -
% <‘5 CHo1 fonte - titane - aluminium | finjtion - ébauche moyenne CHoO1 fonte - titane - aluminium | finition - ébauche moyenne
: . . . 2 _ Fl [ -
B cast iron - titanium - o ishing - ; ; _ cast iron - titanium g . .
=2 (K01 - K15) aluminium finishing - roughing medium (K01 - K10) Al finishing - roughing medium
CH1 inox - fonte ébauche CH1 inox - fonte semi finition - ébauche
(M20 - M30) | stainless steel - castiron | roughing (M15 - M25) | stainless steel - cast iron semi finishing - roughing
(K10 - K25) (K05 - K20)

www.evatec-tools.com




m Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

REFERENCE

ADMT 15 03 08

ADKT 15 05 PD ER

n
£g
Xa
(8]

CNX 925

REVETUES / COATED

NON REVETUES UNCOATED

ADMW 15 03 08

ADGW 150308 T

APHT 10 03 PDFR-AL

APKT 16 04 PD ER

APFT 16 04 PDER

APMT 16 04 PDER

APMT 20 04 08

N N

APMW 20 04 08

APGW 200408 T

CCMT 06 02 02

CCMT 1204 08

CCMW 06 02 02

CCMW 12 04 08

CNE 19 14 06 (434)

S/D

S/D

CNMA 12 04 04

CNMA 19 06 24

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr




m Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

CNX 725
PVD
CNX 825
CNX 925
PVD

CNMG 12 04 04 10,80 8,51

AN y """"""""""" ===ttt il el Akl akl ekl Aleialaly ===t f--"-""t1-""1-"""r-"-""1-""""f"-""""""""1

p
lﬂ‘i .' CNMG 12 04 12 10,80 8,51
(s @ e N N T T N wm Ul e

CNMG 19 06 24 25,23 20,01

CNMG 12 04 08 16 10,80 8,51

CNMG 1204 04 18 10,80 8,51

CNMG 12 04 08 E8 10,80 8,51

CNMG 16 06 12 E8 17,09 13,51

CNMG 19 06 12 ME6 25,23 20,01

CNMG 19 06 16 ME6 25,23 20,01

’E"ﬁ % CNMG 16 06 12 20 17,09 13,51

U CNMG 19 06 08 20 2523 20,01

CNMG 12 04 08 28 10,80 8,51

CNMG 12 04 12 28 10,80 8,51
CNMG 16 06 08 28 17,09 13,51

CNMG 16 06 12 28 17,09 13,51

%,
|| CNMG 19 06 12 T40 25,23 20,01
7

CNMM 12 04 04 10,80 8,51

("’! 74 CNMM 12 04 12 10,80 8,51
=) W 17T R AU [ I RN R (PYous B e e R S

CNMM 19 06 24 25,23 20,01

CNMM 12 04 08 06 10,80 8,51

@ ﬁ CNMM 12 04 12 06 10,80 8,51
1 CNMM 19 06 16 06 25,23 20,01

CNMM 25 09 24 56,91

CNMM 12 04 08 38 10,80 8,51

CNMM 19 06 16 42 25,23 20,01

CNMX 19 07 40 ED 26,14

www.evatec-tools.com




m Plaquettes Amovibles Hevatec@
N/ tools

Indexable Inserts

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

0 n
N N
~ ©
x x
4 4
(3] o

DCMT 07 02 04 7,29 5,72

=N/ DCMT 11 T3 04 9,78 7,71
o | [N 0 12

DCMT 15 04 08 13,15 10,76

DCMW 07 02 04 6,99 5,62

DCMW 11 T3 04 9,39 7,55
‘ y % DCMW 11 T3 08 9,39 7,55

DCMW 15 04 08 13,15 10,76

DNMA 15 06 04 15,35 11,63

DNMA 15 06 08 15,35 11,63
‘ / DNMA 15 06 12 15,35 11,63

DNMA 15 06 16 15,35 11,63

DNMG 15 06 04 15,35 11,63

DNMG 15 06 08 15,35 11,63
L./ U DNMG 15 06 12 15,35 11,63

DNMG 15 06 16 15,35 11,63

DNMG 15 04 08 16 13,69 10,73

>0 Y DNMG 15 06 08 16 15,35 11,63
PO/ [ |- S ISR ! R JUSN SR S AU ! I S SN I s SO I SR IS Bt
U DNMG 15 04 12 16 13,69 1073

DNMG 15 06 12 16 15,35 11,63

/=— 5 | DNMX150604R22 sip s
Y 2 [ Y N e —— R R PR DY PR R — PRSP (SR R — T o
% DNMX 15 06 08 R22 SiD siD

Brise copeaux affités.

Remisenous consuter] PNVX130012022 |} bbb o
DNMX 15 06 08 R32 siD siD
DNMX 15 06 16 R32 siD siD

DNMX 15 06 16 L32 S/D S/D
DNMZ 15 06 04 R21 S/D S/D
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DNMZ 15 06 04 L21 S/D S/D
ECMX 12 M4 08 L25 13,35 11,09

K

N

ECMX 12 M4 12 L25 13,35 11,09
ECMX 16 06 08 R36 20,11 17,45
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ECMX 16 06 12 L36 20,11 17,45
ECMT 12 M4 04 30 12,37 10,12
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ECMT 16 06 08 30 19,27 16,58
Y ECMT 16 06 08 19,27 16,58

% ECMT 16 06 12 19,27 16,58
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Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr




m Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

REVETUES /| COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

CNX 725
CNX 925

ECMW 12 M4 04 12,37 10,12

~ ECMW 12 M4 08 12,37 10,12

[l ECMW 12 M4 12 12,37 10,12

',/A --------------------- EEEE CEREE EEEE T PR S | B L] EEE TR RS P BT T B L LT DR R R R
ECMW 16 06 08 19,27 16,58

ECMW 16 06 12 19,27 16,58
ECMX 12 M4 04 R25 13,35 11,09

R
©)
INARN

ECMX 12 M4 08 R25 13,35 11,09
EPMT 08 M3 02 30 6,16 5,00

EPMT 08 M3 08 30 6,16 5,00
EPMW 04 02 04 4,78 3,91
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EPMW 08 M3 08 6,27 5,09
EPMX 04 02 04 R/L 7,45 6,60

,.
S
VAR

N

EPMX 08 M3 08 R/L 9,19
HPEN 09 04 08 S/D S/D

HPMN 07 04 12 S/ID S/D S/ID
KNMX 19 04 05 R22 14,97 13,45

[
E
]
S
H
o
©
o
s
o
0
(4]
S
@
o
(4]
=]

) S IS VO N S S Y U R S N S Wuiod I U N N Bl
‘(@)’ I. 14,97 13,45
C—~— i EREE CEEEE EEEE EEEEE R REEES EEEE] EEEE CREES EERES Chbbd Rabhl S Rtk kel teieteek beieiell Eetetldbaduiainly

14,97 13,45
Plaquettes avec S U U S P U P IV U el _1_4_’?7_ SR I IS ____1?‘_4_5____
B-C affatés. I R S I S U U U A el _1_4_'?7_ I N R A ____1?’_4_5____

Ground Cheapbreakers| KNMX 19 04 10 L32 14,97
KNUX 16 04 05 R21 11,41

@ D “knuxteoator2t | | | | T T N D o12 |

Plaguetiesave | KNUX1eo0ao0sr32 | | T f - [ | 1 | | B KA O O O I I
B-C affités. KNUX 16 04 05 L32 11,41 9,12
KNUX 16 04 10 R32 11,41 9,12

Ground Cheapbreakers| KNUX 16 04 10 L32 1,41 9,12

Q 5 1 L 13 X 10 ( F7/94) S/D SID
I

a ] LNMX 19 19 40 siD siD

LNGX 17 40 25 S/D

S/D
S/ID S/ID
S/ID S/ID

LNUX 18 30 27 S/D S/D
MBHT 12 04 04 (30) 18,47 17,47 14,81

MCHT 09 T3 04 (30) 12,87 11,90 10,09
MBHT 12 04 04 (50) 18,47 17,47 14,81

MPHT 06 02 02 (50) 1,74 11,00 9,30
MBHT 12 04 04 (59) 18,47 17,47 14,81

MPHT 06 02 02 (59) 11,74 11,00 9,30
MBMT 12 04 08 (30) 12,31 11,17 9,48

MPMT 06 02 04 (30) 6,91 5,90 5,01
. Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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m Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

REFERENCE

OFHN 07 0412 T

OFHR 07 04 04 29

CNX 725

CNX 825

CNX 925

REVETUES / COATED

NON REVETUES UNCOATED

ONGX 19 100 16

PRD8 REP4

PRD50 REP4

RCMA 10 03 MO

RCMA 32 09 MO

RCMM 10 03 MO

RCMM 3209 MO T

RCMT 06 02 MO

RCMT 20 06 MO 34

RCMT 16 06 MO 36

RCMT 25 07 MO 36

RCMW 10 03 MO

RCMW 20 06 MO

RCMX 1906 00 T

RCMX 32 09 MOT

RCMX 21 04 00

S/ID

S/ID

avec ou sans plat
d'indexage

RDHT 16 06 MO 36

RDHW 16 06 MO

RDMT 12 04 MO 30

RDMT 12 04 MOT 30

7

RDMW 12 04 MO

RDMW 12 04 MOT

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire:

evamet@evatec-tools.fr



m Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

CNX 725
CNX 825
PVD
CNX 925
PVD

O |:| RNGN 12 03 00 S/ID S/D S/ID
RNGN 12 04 00 siD siD )
RNMA 25 07 00 SiD SID
- 7 S/ID S/ID
i B N N T N se T so |
I T e T T e
S/ID S/ID
RNMA 50 18 00 siD siD
, RNMG 12 04 00 siD )
17 G W\ B S R I I RN RN ot RDUDIN! RIS ISPl S DRPD-coo
Il ___RNMG 1506 00 SID SID
% RNMG 25 0900 T s sip
” RNMX 38 12 00 siD SID
7z ... RNMX381200 _|...J I I R O OO - NS PRI O IR PO
|//|| ~_ RNMX 381200 T s/D siD
& RNMX 50 18 00 T s sip
O D RNUN 09 04 00 S/D S/D S/D
RNUN 12 03 00 S/ID S/ID S/ID
_ ﬁ RPHT 12 04 MO 36 1,7 9,38
o 2 | ) ] SO DR IS S S DU U N N IR R O I S IR IR
avec ou sans plat RPHT 20 06 MO 36 22,40 18,31
d'indexage
RPMT 12 04 00 30 10,88 9,70 7,94
7 __RPMT 12040039 | _| S U LR S S U DU R I I PN I 7,94
‘ ! __ RPMT 12 04 00 AL 8,59
4 “"RPMT 12 04 MO 30 10,88 9.70 7.04
RPMT 12 04 MO 36 10,88 9,70 7,94
RPMT 12 04 MO 39 10,88 9,70 7,94
7 RPMW 12 04 00 10,88 9,70 7,94
] RPMW 12 04 MO 10,88 9,70 7,94
b . MW AZ0aVO .- U U Biiciidl N S DU I N I DR LA T A N I N
4 RPMW 12 04 MO T 10,88 9,70 7,04
7N ‘I SBAN 12 03 ZZFN 15,39
NP7 N SBAN 12 04 AAFN 16,18
7N D SBEX 12 03 ZZ 15,39
\_/ SBEX 12 04 2Z
SCGX 28 08 00 R ) siD SID
SCGX 28 08 00 L siD siD )
SCKT 12 04 ACSR 27,85 20,49 20,23
N SCMT 09 T3 08 28 9,17 833 6,67
Y &
SCMT 09 T3 04 30 9,17 8,33
e I SR WAt b SR SR QR o N M SR R PN M P IR IR Ul AN RN B R
" ] ~SCMT 09 T3 08 30 9,17 8,33
= @ SCMT 12 04 04 30 12,79 11,65
(30) tournage __SCMT 12 04 08 30 12,79 11,65
turning | SCMT 1204 12 30 12,79 11,65
SCMT 15 06 12 30 27,95
(33) tournage SCMT 09 T3 04 33 9,17 8,33
turning I I N e _8_33 _____________________
SCMT 12 04 08 33 12,79 11,65
(39) fraisage SCMT 09 T3 04 39 9,17 8,33
milling R R N I O R I I N
_ 11,65
—=) 7 EEEE EETE CEEEY EEEEE ----q----F-----4---------F----{-----
ﬁ 11,65
= & 11,65
14,10
SCMT 15 06 12 39 27,95

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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m Plaquettes Amovibles 4
Indexable Inserts \V tools

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

CNX 725
CNX 925

SCMW 09 T3 04 9,17

T e T T T
\ A I . YUV
9 e e e e
12,79
semwisos12 | T[T T T
SEHT 12 04 AFFN-AL 20,59
SEHW 12 04 AFEN 001 16,02
T e T T YUV
L R T T
senw 1504 AFSN151| || fweze| [Tl T T
SEKN 12 03 AZN 12,03
T s T T T
T s T T T
T s T T TV
14,90
() i T e T T YT
J H R T
I . T
R R T

SEKN 25 06 AF SN
SEKR 12 03 AFEN 12,97

AN

SEMR 12 03 AFEN 11,09 12,03

SFAN 12 03 EFR 16,55

SFAN 12 03 EFL 16,55

7
N
YA\

SNAN 12 04 ENN 12,71

SNAN 15 04 ENN 18,29

7\
&N

SNCX 1204 S/D S/ID S/D

SNCX 15 07 (SNC55) siD siD )

BN
)

SNEN 12 04 08 11,61

B B}, (B
(/2]
b4
(3]
x
-
I
o
=
7]
4
[
kS
[
o
@
(5]
[
o

~
N

SNGN 09 03 04 7,75

SNGN 12 03 12 1044
7N SNGN 12 04 02 1,47
- SNGN 1204 04 1417

SNGN 19 04 16 22,82

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr




m Plaquettes Amovibles
Indexable Inserts

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED

REFERENCE

CNX 925
PVD

0 0
N N
~ ©
x x
4 4
(&) (3]

7\ G SNGX 35 20 20 S/ID S/ID S/ID

N & O SNGX 45 30 30 siD siD siD
]

@ l l SNHC 120400 T 16,14 13,69

N
SNHN15 04 12 20,14 17,86

SNHX 11 23 20,44 19,64 16,82

SNHX 11 23 AL 19,52
Coswxnzst [ aa| T s ] e |
Cosnxrizr ||| o] T T T N ] ] ] e |
Coswargzac [ e

Il [ snexaizzr | Tame| 2
, 0,32 17,50
7/ I 7 . SR RN SR Bt } SRS DR W R SR RN Saio SRR R SNSRI R PR

""""""""""" O 3 O O 2 O Y O L

SNHX 12 54 26,40 } 24,55 21,73
SNHX 12 54 AL 23,33
SNHX 1254 T 26,40 } 24,55 21,73

SNHX 12 70 29,10 27,26 24,43

SNKN 12 04 ENN 17,74 14,36

SNKN 15 04 ENN 22,90 17,56

7
L
1

SNMA 09 03 08 7,06 5,56

SNMA 12 04 08 } 10,80 8,51
SNMA 12 04 12 10,80 8,51
7N A SNMA 12 04 16 } 10,80 8,51

SNMA 19 06 12 } 25,23 20,01
SNMA 19 06 16 25,23 20,01
SNMA 19 06 24 } 25,23 20,01

SNMA 25 07 20 50,85 37,22

SNMF 12 04 04 20 10,93 8,59

@B |- e s ST B B S e B R s [ry st BES SR SRS BSE FRRA e
‘.’ é SNMF 12 04 08 20 10,93 8,59

) @ ) ) VA PN Y T Y I roud RS A SRR FASern
SNMF 12 04 12 20 10,93 8,59

SNMG 09 03 08 7,06 5,56

SNMG 12 04 04 } 10,80 8,51
SNMG 12 04 08 10,80 8,51
SNMG 12 04 12 } 10,80 8,51

N % SNMG 12 04 16 10,80 8,51
Il
N 7 SNMG 15 06 12 } 17,19 13,51

OO0 D0 00000 o o oo oo oo o=

""""""""""" 0 O O O O 1 O Y I

SNMG 25 09 24 57,69 43,68

Afin de connaitre nos conditions de vente, n’hésitez pas a nous écrire: evamet@evatec-tools.fr
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m Plaquettes Amovibles A IEC <
N/ tools

Indexable Inserts

REVETUES / COATED NON REVETUES UNCOATED
L, n n n
REFERENCE N o|& oS
X X X
=z =z 4
o o o
==
H SNMG 12 04 08 16 10,80 8,51
<
N 7!
‘E L) SNMG 12 04 04 18 10,80 8,51
«>
SNMG 12 04 12 E8 10,80 8,51
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